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@ Verfahren und Vorrichtung zum Einstellen des Anpressdrucks zwischen Walzen in einer Druckmaschine 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einstellen 
des Anpressdrucks zwischen einer Gummiwalze (B) und 
mindestens einer angrenzenden Walze (A, C) in einer Ro- 
tationsdruckmaschine. Die an die Gummiwalze (B) an- 
grenzenden Walzen (A, C) sind gestellfest gelagert, wah- 
rend die Position der Gummiwalze (B) mittels Hydraulik- 
zylindern (H^ 8 , Hq/ C ) einstellbar ist. Die Gummiwalze (B) 
kann durch Betatigen der Hydraulikzylinder {H^, H B/C ) 
an die angrenzende Walze (A, C) an- bzw. von dieser ab- 
gestellt werden, und der Anpressdruck zwischen der 
Gummiwalze (B) und der angrenzenden Walze (A, C) kann 
uber den hydraulischen Druck in den Hydraulikzylindern 
< H A/B' H B/c) eingestellt werden. 



CN 
00 

m 

o 

o 
o 

UJ 

Q 



t — i — r 




BUNDESDRUCKEREI 06.00 002 034/6/1 



15 



DE 100 01 

l 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren 
zum Einstellen des Anpressdrucks zwischen Gummiwalzen 
und anderen Walzen im Farb- und Feuchtwerk einer Druck- 5 
maschine. 

In Farbwerken werden Gummiwalzen oder Gummituch- 
walzen zur Ubertragung von Farbe von der Farbkastenwalze 
auf den Plattenzylinder eingesetzt. In Feuchtwerken wird 
mittels Gummiwalzen Feuchtmittcl von cinem Zylinder auf 10 
einen anderen ubertragen. Die Gummiwalze muB dazu vor- 
gespannt sein, d. h. an die anderen Walzen angestellt sein. In 
der Druckabstellung des Druckwerks oder zum Reinigen 
des Gummituchs ist es vorteilhaft, die Gummituchwalze 
von den anderen Walzen abzustellen. Femer koinmt es im L5 
Belrieb aufgrund von hohen Temperaturen und anderen dy- 
namischen Faktoren haufig zu einem Anschwellen des 
Gummiuberzugs, so dass sich der Anpressdruck zwischen 
der Gummischicht und den anderen Walzen andert. Viele 
Vorrichtungen des Standes der Tcchnik bietcn nicht die 20 
Moglichkeit einer dynamischen Anpassung des Anpress- 
drucks wahrend eines Produktionslaufs, da die Einstellung 
des Anpressdrucks zwischen den Walzen durch Einstellen 
der jeweiligen Farbwerks- und Feuchtwerks-Posiuonienne- 
chanismen wahrend des Einrichtcns der Maschine vorge- 25 
nommen wird. Dies ist ein zeitaufwendiger Prozess, bei dem 
auBerdem eine Anpassung an die Betriebstemperaturen und 
das damit verbundene Anschwellen der Walze nicht mog- 
lich ist. 

Die US 4,354,43 1 beschreibt eine Vorrichtung zur Ver- 30 
hinderung von Biegeschwingungen insbesondere dann, 
wenn die Spann- bzw. Gummituchkanale der Zylinder einer 
Rotationsdruckmaschine aufeinander treffen. Die Vorrich- 
tung umfasst zwei beiderseits der Zylinderlager voneinander 
beabstandet angeordnete Biigel, die iiber eine erste und eine 35 
zweite Spannschiene miteinander verbunden sind. Die 
Spannschienen greifen jeweils an der bezuglich der Mitte 
der Zylinderlager versetzt angeordneten Endabschnitte der 
Biigel an. Die erste Spannschiene umfasst ein Spanngeienk, 
welches eine Unterbrechung der Verbindung zwischen den 40 
beiden Biigel n ermoglicht, urn den Anpressdruck zu redu- 
zieren. Die zweite Spannschiene umfasst eine Druckfeder, 
welche durch eine hydraulische oder pneumatische Vorrich- 
tung ersetzt werden kann, um den von den Biigeln ausgeub- 
ten Druck zu rcduzieren. Ein Nachteil diescr Vorrichtung 45 
besteht darin, dass die zwischen den Zylindern wirkende 
Kraft nicht direkt an der Mitte der Zylinderlager angreift, 
sondem an den bezuglich der Mitte versetzten Endabschnit- 
ten der Biigel, wodurch seitlichc Krafte entstehen, welche 
die Einstellung der beiden Zylinder beeintrachtigen. 50 

Ein Versuch zur Losung der beschriebenen Probleme be- 
steht darin, die Einstellung des Anpressdrucks rnittels Moto- 
ren vorzunehmen. Dieses Ein stellungssy stem ist jcdoch 
kompliziert und wartungsaufwendig. Ferner beeintrachtigt 
die mangelnde Anpassung an Temperaturschwankungen die 55 
Druckqualitat. 

DcmgcmaB istcs cine Aufgabc der Erfindung, ein Vcrfah- 
ren und eine Vorrichtung zum Einstellen des Anpressdrucks 
zwischen Walzen im Farb- und Feuchtwerk einer Druckma- 
schine zu schaffen, bei denen die oben beschriebenen Nach- 60 
teile der bekannten, gattungsgemaBen Vorrichtungen und 
Verfahren bcseiugt werden und die einen cxakten und kon- 
stanten Anpressdruck zwischen einer Gummiwalze und ei- 
ner jeweiligen anderen Walze gewahrleisten. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 65 
male von Anspruch 1 und lOgelost. 

Weitere Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben 
sich aus den Unteranspruchen. 
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Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Anpassen des 
Anpressdrucks zwischen Gummiwalzen und anderen Wal- 
zen im Farb- und Feuchtwerk einer Druckmaschine umfasst 
ein hydraulisches Stellelement zum Anstellen der Gummi- 
walze an die mindestens eine angrenzende Walze, welches 
mit der Gummiwalze und der mindestens einen angrenzen- 
den Walze verbunden ist und mit einer Druckfluidquelle in 
Verbindung steht. 

Bei dem hydraulischen Stellelement kann es sich z. B. um 
einen hydraulischen Doppelkolbcnzylinder handeln. 

Zwischen dem hydraulischen Stellelement und der 
Druckfluidquelle ist vorzugsweise ein Aktivierungsventil 
angeordnet. 

Bei dem Aktivierungsventil handelt es sich vorzugsweise 
um ein elcktronisch gesteuertcs, hydraulisches Vierwege- 
Ventil. Ferner kann das hydraulische Ventil uber eine elek- 
trische Signalleitung mit einer Bedienoberflache verbunden 
sein, die entweder als gesonderte Bedienoberflache nur fiir 
die Einstellung des Anpressdrucks zwischen den Gummi- 
walzen ausgebildet sein kann oder aber in die Hauptbedicn- 
oberflache der Druckmaschine integriert sein kann. Die 
Steuerung des Anpressdrucks kann auch computergesteuert 
erfolgen. 

Femer kann in den Druckfluidkreislauf, der das hydrauli- 
sche Stellelement mit der Druckfluidquelle vcrbindet, ein 
Sperrventil integriert sein. 

Alternativ oder zusatzlich kann in den Druckfluidkreis- 
lauf, der das hydraulische Stellelement mit der Druckfluid- 
quelle verbindet, ein Druckregler integriert sein. 

Die Gummiwalze kann als eine Farbubertragungswalze 
eines Farbwerks einer Druckmaschine ausgebildet sein, und 
die mindestens eine angrenzenden Walze kann z. B. als eine 
Reiberwalze ausgebildet sein. 

Die mindestens eine an die Gummiwalze angrenzende 
Walze ist vorzugsweise um eine gestellfest im Rahmen der 
Maschine gelagerte Achse drehbar, wahrend die Gummi- 
walze vorzugsweise um eine bezuglich des Maschinenrah- 
mens mittels eines hydraulischen Stellelements bewegbar 
angeordnete Achse drehbar ist. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zum Einstellen des An- 
pressdrucks zwischen einer Gummiwalze und einer angren- 
zenden Walze in einer Druckmaschine umfasst die folgen- 
den Verfahrensschritte: Beaufschlagung eines zwischen ei- 
ner Gummiwalze und einer angrenzenden Walze angeordne- 
ten hydraulischen Stellelements mit Druck, wobei die Gum- 
miwalze mittels des hydraulischen Stellelements an die an- 
grenzende Walze angestellt wird, und Einstellen des Drucks 
in dem hydraulischen Stellelement zum Einstellen des An- 
pressdrucks zwischen der Gummiwalze und der angrenzen- 
den Walze. 

Die Einstellung des Anpressdrucks erfolgt erfindungsge- 
maB vorzugsweise in einer angesLellten Position der Gum- 
miwalze. Die Gummiwalze ist jcdoch vorzugsweise in einer 
Weise ausgebildet, dass sie bei Bedarf von der angrenzen- 
den Walze abgestellt und beabstandet werden kann. 

GemaB der Erfindung erfolgt eine automatische Anpas- 
sung an Temperaturschwankungen und anderc dynamische 
Veranderungen, da der in dem System wirkende Druck di- 
rekt proportional zum Anpressdruck der Gummiwalze ist. 
Verglichen mit Vorrichtungen des Standes der Technik wird 
durch die erfindungsgemaBe Vorrichtung ein geringerer 
Wartungsaufwand, cine automatische Anpassung an Tempe- 
raturschwankungen und eine Verbesserung der Druckquah- 
tat erreicht. 

Die Merkmale der vorliegenden Erfindung werden in der 
folgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
im Zusammenhang mit der beigefugten, nachstehend aufge- 
fuhrten Zeichnung naher erlautert. 
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Die Zeichnung isl eine schemalische Draufsicht cincr an 
zwei angrenzende Walzen angestellten Gummiwalze und ei- 
nes erfindungsgemaBen hydraulischen Drucksystems. 

In der beigefugten Zeichnung ist eine an eine Walze A 
und eine Walze C angestelUe Gummiwalze B einer Rolati- 5 
onsdruckmaschine gezeigt. Auf den Zylinderkdrper der 
Gummiwalze B ist ein Gummituch bzw. Gummiuberzug 1 
aufgebracht. Die Walze C kann z. B. als eine nylonbeschich- 
tete Farbreiberwalze ausgebildet sein. Die Walzen A, B und 
C drchen sich urn zueinandcr parallcle Achsen. 10 

Die Walzen konnen z. B. in einer Rollenrotationsdruck- 
maschine angeordnet sein. Handelt es sich insbesondere um 
eine doppeltbreite Zeitungsdruckmaschine, so ist die Gum- 
miwalze B mit einem maximalen Anpressdruck von 
18 N/cm an die Walze A und/odcr C angestcllt. Bci einem 15 
100 cm langen Gummiwalzenstreifen ware ein Anpress- 
druck von 1800 N notig. Diese Kraft wird erfindungsgemaB 
von hydraulischen Stellelementen in Form der Hydraulikzy- 
linder Ha/b und H B/C aufgebracht, die gemaB der bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform der Erfindung, wie in der einzigen Fi- 20 
gur dargestellt, vorzugsweise als doppelt wirkende Zylinder 
ausgebildet sind, an deren jeweiligen Kolbenstangen, bzw. 
an deren Zylindergehause die jeweiligen Walzenachsen an- 
gebracht sind. Wie in der Figur crkennbar ist, sind die dop- 
pelt wirkenden Zylinder jeweiis auf beiden Seiten des Kol- 25 
bens mit Zufuhrleitungen fur ein Druckfluid versehen, bei- 
spielsweise Hydraulikfliissigkeit, iiber welche das Druck- 
fluid, wie weiter unten im Detail beschrieben, in die beider- 
seiLs eines jeden der Kolben angeordneten beiden Arbeits- 
kammem zugefuhrt wird. In gleicher Weise ist es jedoch 30 
ebenfalls moglich, die Zylinder als Doppelkolbenzylinder 
mit zwei durch das Druckfluid beaufschlagten Kolben aus- 
zubilden, die durch eine Trennwand getrennt sind, und deren 
zugeordnete Kolbenstangen jeweiis mit der Gummiwalze B 
und den Walzen A bzw. C verbunden sind. In dem gegebe- 35 
nen Beispiel bringt jeder Hydraulikzyiinder 900 N auf. 

Ein vorteilhafter Betriebs- Anpressdruck der Hydraulik- 
zyiinder, bei dem die Kolbenreibung vernachlassigt werden 
kann, liegt bei 700 N/cm 2 (« 1000 psi). Ein Hydraulikzy- 
iinder mit einem Innendurchmesser von 1,3 cm 0,5") 40 
bringt die notige Kraft von ca. 900 N mit 700 N/cm 2 Druck 
auf (Kraft ist gleich Druck mal Rache). 

Jeder der Hydraulikzyiinder Ha/b und Hb/c wird von ei- 
nem Vierwege-Ventil 3, 4 gesteuert. Die Ventile konnen mit 
"Abstcllung" und "Anstellung" gckennzeichnet und unab- 45 
hangig von einander betatigbar sein, so dass die Gummi- 
walze B beispielsweise an die Farbreiberwalze C angestellt 
sein kann, w&hrend sie von der Walze A abgestellt ist. In der 
Regcl wird die Gummiwalze B jedoch gleichzeitig an bcide 
Walzen A, C angestellt sein bzw. von beiden abgestellt sein. 50 
Die Ventile 3 und 4 werden iiber die elektrischen Signallei- 
tungen E elektrisch betatigt. Die Signalleitungen E konnen 
mit einer nur fur die Walzeneinstellung vorgeschenen Ne- 
benbedienoberflache 9 oder mit der zentralen Bedienober- 
flache des Druckwerks und/oder der Druckmaschine ver- 55 
bunden sein. Der iiber die Ventile 3, 4 wirkende Druck wird 
von einer Druckfluidquellc P aufgebracht. 

In den hydraulischen Kreislauf der Hydraulikzyiinder 
Ha/b un d Hb/c ist jeweiis ein Druckregler 5, 6 integriert, wo- 
bei der Druckregler 5 den Anpressdruck zwischen den Wal- 60 
zen A und B und der Druckregler 6 den Anpressdruck zwi- 
schen den Walzen B und C rcgclt, wenn die Vicrwegc- Ven- 
tile 3, 4 entsprechend gestellt sind. 

In jeden der hydraulischen Kreislaufe ist femer vorzugs- 
weise ein Sperrventil 7, 8 integriert, durch welches die Posi- 65 
tion der Gummiwalze B und der benachbarten Walzen nach 
Einstellung des gewiinschten Anpressdrucks iiber die 
Druckregler 5, 6 vorzugsweise arretiert werden kann. Wie in 
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der Figur dargestellt, sind die einem jedem der Hydraulikzy- 
iinder Ha/b und Hb/c zugeordneten Sperrventile 7, 8 vor- 
zugsweise in einer der Zufuhrleitungen fur das Druckfluid 
zu der jeweiligen Arbeitskammer des doppelt wirkenden 
Zylinders und der zugehorige Druckregler 5, 6 entsprechend 
in der anderen Zufuhrleitung fur das Druckfluid angeordnet. 
Die Positionsverhaltnisse werden arretiert, da die hydrauli- 
sche Flussigkeit nicht komprimierbar ist. Das Sperrventil 
kann zur Positionseinstellung und automauschen Druckan- 
passung wahrend des Druckbetricbs in vorzugsweise regcl- 
maBigen Abstanden geoffnet und wieder geschlossen wer- 
den, wodurch die Druckfluidquelle P bei einer entsprechen- 
der Stellung der Ventile 3, 4 die Hydraulikzyiinder Ha/b und 
H B /c u° e r die Druckregler 5, 6 mit Druckfluid vorgegebenen 
Drucks beaufschlagt. 

Hierbei wird deudich, dass ein Anschwellen der Gummi- 
walze aufgrund von Temperaturschwankungen oder andere 
dynamische Faktoren in dem System automatisch kompen- 
siert werden. Femer wird darauf hingewiesen, dass die 
Sperrventile 7, 8 vorzugsweise permanent geoffnet bleibcn, 
jedoch z. B. im Falle eines Auftretens von Vibrationen auch 
geschlossen werden konnen. 

Listc der Bezugszeichen 

1 Gummiuberzug 

3 Vierwege-Ventil 

4 Vierwege-Ventil 

5 Druckregler 

6 Druckregler 

7 Sperrventil 

8 Sperrventil 

9 Nebenbedienoberflache 
A Walze 

B Gummiwalze 
CWalze 

Ha/b Hydraulikzyiinder 
Hb/c Hydraulikzyiinder 
P Druckfluidquelle 
E elektrische Signalleitungen 

Patentanspruche 

L Vorrichtung zum Einstellen des Anpressdrucks zwi- 
schen einer Gummiwalze (B) und mindestens einer an 
diese angrenzenden Walze (A, C) in einer Druckma- 
schine, gckennzeichnet durch ein hydraulisches, die 
Gummiwalze (B) mit der mindestens einen angrenzen- 
den Walze (A, C) verbindendes Stellelement (Ha/b, 
Hb/cX welches durch eine Druckfluidquelle (P) in der 
Weise mit Druckfluid beaufschlagbar ist, dass die 
Gummiwalze (B) mit einem vorgegebenen Anpress- 
druck an die angrenzende Walze (A, Q anstellbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das hydraulische Stellelement (Ha/b> 
Hb/c) a ls ein doppelt wirkender Zylinder ausgebildet 
ist, bei welchcrn die auf beiden Seiten des Kolbens an- 
geordneten Arbeitskammern iiber getrennte Leitungen 
mit Druckfluid beaufschlagbar sind. 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem 
hydraulischen Stellelement (Ha/b, Hb/c) und der 
Druckfluidquelle (P) ein Aktivierungsventil (3, 4) an- 
geordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Aktivierungsventil (3, 4) als ein 
Vierwege-Ventil ausgebildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
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zeichncL, dass das hydraulische Ventil (3, 4) als ein 
elektrisch steuerbares Ventil ausgebildet ist, das iiber 
eine elektrische Signalleitung (E) mil einer Bedien- 
oberflache (9) verbunden ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 5 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in den Druck- 
fluidkreislauf, welcher das hydraulische Stellelement 
(Hvb» H B /c) mit der Druckfluidquelle (P) verbindet, 
ein Sperrventil (7, 8) integriert ist. 

7. Vorrichtung nach cinem der vorhergehenden An- 10 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in den Druck- 
fluidkreislauf, welcher das hydraulische Stellelement 
(Ha/b, Hb/c) rnit der Druckfluidquelle (P) verbindet, 
ein Druckregler (5, 6) integriert ist, mit welchem sich 
der Anprcssdruck der Gummiwalze (B) an die angren- 15 
zende Walze (A, C) verandem lasst. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Sperrventil (7, 8) und der 
Druckregler (5, 6) in getrennten Zufuhrleitungen ange- 
ordnet sind, welchc das Druckfluid in getrennte Ar- 20 
beitskammern des hydraulischen Stellelements (Ha/b, 
Hb/c) zufiuhren. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Gummi- 
walzc (B) als eine Farbubertragungs walze in einem 25 
Farbwerk der Druckmaschine ausgebildet ist und die 
mindestens eine angrenzende Walze (A, C) als eine 
Reiberwalze ausgebildet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens 30 
eine angrenzende Walze (A, C) um eine gestellfest im 
Maschinenrahmen der Druckmaschine gelagerte Achse 
drehbar ist und dass die Gummiwalze (B) um eine rnit- 
tels des hydraulischen Stellelements beziiglich des Ma- 
schinenrahmens bewegbare Achse drehbar ist. 35 

1 1 . Verfahren zum Einstellen des Anpressdrucks zwi- 
schen einer Gummiwalze (B) und einer angrenzenden 
Walze (A, C) in einer Druckmaschine, gekennzeichnet 
durch die folgenden Schritte: 

Beaufschlagen eines zwischen der Gummiwalze (B) 40 
und der angrenzenden Walze (A, C) angeordneten hy- 
draulischen Stellelements (Ha/b, H B /c) mit einem 
Druckfluid, in der Weise, dass die Gummiwalze (B) 
durch das hydraulische Stellelement (Ha/b. H B /c) an 
die angrenzende Walze (A, C) angestellt wird, und 45 
Unterbrechen der Fluidzufuhr nach Erreichen des vor- 
gegebenen Anpressdrucks. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Untcrbrechung der Fluidzufuhr von 
der Druckfluidquelle (P) zum hydraulischen Stellele- 50 
ment nach einem vorgegebenen Zeitraum fur kurze 
Zeit wieder aufgehoben wird, um das hydraulische 
Stellelement erneut mit einem vorgegebenen Druck zu 
beaufschlagen. 
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